Metallverbindungen mit Hilfe von ,,Blind-Nieten*

Nieten mit der Blindnietzange

Ist die Nietstelle bei Blechverkleidungen nur von einer Seite
zugénglich oder sollen Blechteile rasch miteinander ver-
bunden werden, kénnen wir Blindnieten (AbreiBnieten) ver-
wenden.

Sie werden mit der Blindnietzange verarbeitet.
Blindnieten erhalten wir ebenfalls in verschiedenen Stéarken
und Langen.
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g Der Nietvorgang lauft wie folgt ab:
— Bohren des Nietloches.
- AbreiBniet in das vorgebohrte Loch stecken.
- Nietdorn in das Mundstiick der Nietzange einstecken.
] - Beim Betatigen der Zange wird der Nietdorn von Futter-
i backen gefaBt und in die Zange gezogen. Dabei wird der
Dornkopf in den Hohlniet gezogen. Der Nietschaft wird
gestaucht und preBt die Teile zusammen.
Verbindung durch Abreinieten — Bei weiterer Betatigung der Zange reift der Nietdorn an
Der AbreiBniet besteht aus einem Hohlniet und einem Niet- einer vorbestimmten Sollbruchstelle ab. Der Dornrest
dorn mit Kopf. Der Kopf des Nietdorns wird beim Mietvor- bleibt im Hohlniet stecken und verschlieBt diesen.

gang in den Hohlniet gezogen und klemmt so die Blechteile
zusammen.,



